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立象产品软件操作手册 
 

 

立象软件工具操作方法 

一. 打印机驱动的安装 

二. ArgoBar Lite 操作使用 

三. Printer Utility 操作使用 

四. Scanner Utility 操作使用 

五. Font Utility 操作使用 
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一. 打印机驱动安装(以 dr200 为例) 

a.  在光盘中把 DR200解压缩到硬盘中的某个地方，EG：D：\dr200中； 

点击开始菜单，选择设置菜单中的打印机； 

点击添加打印机出现如下对话框： 

 

b.  在添加打印机向导中点击下一步，选择本地打印机，点击下一步； 

用户根据自己的情况选择打印端口，如下图： 
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c.  出现如下对话框时，点击从磁盘安装 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
  
    d.  点击从磁盘安装后，出现如下对话框： 
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点击浏览，（EG  D：\dr200),选择 d: \dr200,出现 Label Driver 200_1.3.00 
文件夹（1.3.00 为驱动的版本号），点击打开，出现操作系统的选择，用户根据自 
己的 PC 机操作系统点击相应文件夹。 
e.  在点击操作系统的文件夹之后，出现一个 OEMSETUP 文件，选中以后，点击打开后，在从磁盘安装

对话框中点击确定按钮，再点击下一步，出现如下对话框： 

 
  在上图对话框之中，选择英寸非常重要，OS-214、X-1000+/X-2000+和 R-400 的机型选择 4inch，G-6000
的机型选择 6inch。 
f.  在完成步骤五之后，点击下一步，用户根据自己的需要选择保留现有驱动程序或者替换现有驱动程序之

后，点击下一步，出现如下对话框： 
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g.  用户在上图中自由选择是否设置为默认打印机后，点击下一步，出现共享选项，用户自由选择，如下

图： 
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h.  在 g 之后，点击下一步，出现打印测试页询问框，建议用户选择是（打印机在打开状态下，并且有并

口线或者串口线连接主机）。在打印完测试页之后出现如下对话框： 
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点击完成即成功装上 200 的驱动程序。 
i.  如驱动正确装上，在打印机对话框的添加打印机边上出现如下图的图标，即成功安装了 200 的驱动程序。 

 

 

二..ArgoBar Lite 操作使用 

A.页面设置 

1)进入设置 

 

可选择单位英寸或者毫米. 
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2)设置页面大小. 

 

可根据实际标签大小设置宽度及高度,弧度及标签的样式(是一行一列或着多行多列)单位不一样输入的

数字也将不一样. 

3)设置边距及间隙 

 

可设置标签的左右边距及标签之间的间隙.(注意单位) 

B.绘制界面 

在界面的左边有一排图形绘制工具,包括 Text,Barcode,Image,Box,Line等等. 
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1)文本设置 
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可在固定资料中输入所需要显示的文本.在左边属性栏中选择字体的各种内容.(在资料来源中可选择计

树,时间,导入等方法.) 

2)1D条码设置 

 

所有 1D条码包括国际通用的条码,Code39,code93,Ean13,code128等等. 

3)2D条码设置 
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点开浏览选择已有的文本文档. 

4)插入图片 

 

5)插入直线和黑块. 
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点选相应工具直接在编辑面拉选. 

C.打印机设置 

1).进入设置界面 
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2)打印机设置 

 

在选项中可选择打印属性,包括碳带,裁刀等.打印温度(PPLB控制在 9-12度,PPLA控制在 10-13度左右) 

3)Back feed offset(倒退位移) 

a.  使用 COMMAND的倒退位移 
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b.  使用 DRIVER的倒退位移 

选择PRINTER COMMAND 

选择PPLA语言 

点击打印机设置 

这里可以选择倒退位移 

可以设置倒退位移的长度 

选择PRINTER COMMAND 
选择PPLB语言 
点击打印机设置 

这里可以选择倒退位移 
但是不能设置倒退位移的距离 



  
东莞市立象条码制品有限公司     电话:0769-23095998 23095997        网址: http://www.lesain.com 

      立象条码                            技术部培训资料         共 28 页   第 15 页 

 

 

如果是WINDOWS98 

选择打印机属性 

点击箭头所指的按钮 

选择列表中的 
Tear off Enabled 
如果没有这个选项， 
请登陆www.argox.com.cn 
下载最新的驱动程序 



  
东莞市立象条码制品有限公司     电话:0769-23095998 23095997        网址: http://www.lesain.com 

      立象条码                            技术部培训资料         共 28 页   第 16 页 

 

 

设置完成后,点选打印动作 

如果是WINDOWS2000 

选择打印机设置 

点击高级按钮 

选择列表中的 

Tear off Enabled 
如果没有这个选项， 
请登陆www.argox.com.cn 
下载最新的驱动程序 
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三.Pinter Utility 操作使用 

PS:  针对小标签纸的精确设置，先把打印机连上电脑，开机 

A.使用 

1).  选择打印机类型 

 

2)  选择打印机语言 

选择打印机类型 
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3).  选择通信端口 

 

4).  选择单位 

选择机器语言 

Os系列默认为PPLA 

X系列默认为PPLB 

选择通信端口 

一般为并口 
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5).  设置标签高度 

 
6)  设置标签间隙高度 

选择单位 

建议选择millimeter 

注意： 

实际单位为：0.1mm 

勾上第一项 

在此空白处填上 

标签高度（注意单位） 



  
东莞市立象条码制品有限公司     电话:0769-23095998 23095997        网址: http://www.lesain.com 

      立象条码                            技术部培训资料         共 28 页   第 20 页 

 
7)  设置纸张感测头等级 

 
8)  传送设置 

勾上第二项 

 在此处填上 

 间隙高度 

（注意单位） 

勾第十三项 

选择感测头等级 

Level 4或level 5 
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B.F/W Dowland 
1).  参数选择 

 
2)  选择源文件 

选择步骤5，6，

7中的一个或

多个后，点击

send键，确定

后重启打印机

即可 

3.选择通信端口 

1.选择机器型号 

2.选择机器语言 

4.点击此处， 

选择firmware源文件 
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3)更新 firmware 

 
四.Scanner Utility 操作使用 
PS:  用串口线把扫描枪接在 pc 机的串口上进行更新 
1)  把源文件拷到相应目录下 

1.选择我公司 

提供的文件 

2.点击打开 

1.点击此处 

弹出对话框 

2.点击确定， 

会有进度条出现， 

等待进度条完成， 

确定后重启打印机 

即更新完毕 
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2)  设置串口参数 

 

3)  设置串口参数 

我公司提供的三个

源文件 

安装Scan utility目录下 

的ROM文件夹 

1.打开scan utility, 

点击此处 
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4) 更新 firmware 

2.选择通信端口 

３.填上如图的参数 
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1.点击此处 

2.点击download 
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五.Font Utility 的操作使用 
1．菜单说明： 
Convert Font File     编辑字体文件 
Download Font File     下载字体文件 
Text PPLA Soft-Font     测试下载 PPLA 的软字体 
Text PPLB Soft-Font     测试下载 PPLB 的软字体 
 
Communication Port     选择端口 
Printer Type       打印机选择 
Printer Language      打印机语言选择 
Delete Printer Font     删除打印机软字体 
Memory Available     选择存储设备 
 
 
2．使用说明： 
步骤一 
设置打印机端口，选择打印机，打印机语言 
 
步骤二 

3.点击确定，会出现 

进度条，等待数分钟 

后扫描枪会¡嘀¡一声 

然后进度条消失。如 

此即更新完毕。 
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1．点击 font 按钮，选择要 download 的字体文件，而且可以设置斜体，加粗等功能 

 
 
2．选择好字体，旁边的 Convert 和 Download 就可使用。 
3．左上角的 Font ID 是可以变的，以后在打印机中做 ID 用。 
4．中间的字型是可以选择的，鼠标左键选中，右键取消。 
5．点击 Convert 可以把这个设置存成文件。 
 
步骤三 
下载软字体到打印机的方式有 2 种 
1．通过上面窗口的 download 下载 
2．通过菜单的 download 下载 
如图 
选择 PPLA/PPLB 的档案，然后点击确认。 
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步骤四 
测试软字体 
选择 Text PPLA/PPLB Soft-Font，如下图： 
输入 X 轴，Y 轴，字体 ID 和测试内容后，打印机就可以打印出测试字体。 
 

 
 


